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Mit Roto-Grip ...
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Ohne Roto-Grip ...
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Eine bis zu 45% bessere Auslastung
lhres Maschinenparks dank Roto-Grip.
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Ist-Zustand. Soll-Zustand. ROTOGRIP
¢ Unwirtschaftliche Fertigung ¢ Hoéhere Produktivitat und Ertrag Produktionszeit
e Nicht optimierte Fertigungsprozesse e Optimierte Fertigungsprozesse optimal niitzen.
e Keine Standardisierung e Standardisierte Schnittstellen

¢ Hohe Sttickkosten e Geringe Stlckkosten

e Zu lange Lieferzeiten e Kurzere Lieferzeiten

¢ Nicht eingehaltene Liefertermine e Einhaltung der Liefertermine

¢ Hohe Fehlerquote ¢ Geringe Fehlerquote

® Preis- und Wettbewerbsdruck o Wettbewerbsfahigkeit

Viele sagen: Da kann man nichts dndern. Wir sagen: Mit Roto-Grip dndert sich alles.

So sieht unser Alltag eben aus: Und so sieht Thre Roto-Grip-Zukunft aus:

100%

Maschinenlaufzeit 90%

50%

Maschinenlaufzeit 45%

Produktionszeit

0%

Einrichten 35%
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50% Kontrolle 5%
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Roto-Grip Querschnitt




Roto-Grip: Das flexible Spannsystem

fur die rotative Bearbeitung.

Roto-Grip.
Jede Menge Méglichkeiten.

®
»
»
"
®

Roto-Grip
mit Palette
Power-Grip

Roto-Grip
mit Palette
Poly-Grip

Roto-Grip
mit Palette

Roto-Grip
mit Palette
Spreizdorn

Roto-Grip
mit Palette
Defo-Grip

Dreibackenfutter

Roto-Grip Sicherheit

Spannen bzw. Lisen erfolgt manuell.
Beim Befestigen von Roto-Grip
rastet die Arretierungsschraube des
klick! Spannmechanismus horbar ein.

Roto-Grip.
Wer umsteigt, profitiert.

ROTOGRIP

Mit Roto-Grip spielt es keine Rolle mehr Wirtschaftlichkeit.
welches Spannfutter Sie auf welcher Flexibilitit.
Maschine verwenden. Die vorhandenen Wettbewerbsfihigkeit.

Spannmittel kénnen dank der genialen,
durchgéngigen Schnittstelle Roto-Grip flexi-
bel auf allen Maschinen eingesetzt werden.
Die Folge: Geringere Anschaffungskosten
fur Ihre Spannmittel. Ihre Flexibilitat und Ihre
Wettbewerbsfahigkeit steigen.

Drehmaschine ohne Roto-Grip

Schleifmaschine ohne Roto-Grip



Roto-Grip Allgemeine technische Angaben

D d (max.) A* B
Aussendurchmesser | Stangendurchfihrung | Héhe Spindeladap- | Hohe bis Z-Aufla-
(in mm) (in mm) ter (in mm) gen (in mm)
210 72 27 39

Roto-Grip Technische Angaben

Wiederholgenauigkeit 0,002 mm (auf 200 mm Lange)

Indexiergenauigkeit 0,005 mm (auf 200 mm Lange)

Rundlaufgenauigkeit 0,002 mm (maschinenabhangig)

Planlaufgenauigkeit 0,005 mm (maschinenabhangig)

Maximale Drehzahl 4500U/min.

Maximales Werksttickgewicht 200 kg

Maximaler Werksttickdurchmesser 280 mm, Dreibackendurchmesser 350 mm

Maximale Werksttickldnge 500 mm

Haltekraft 40.000 N (Selbsthemmend, mit Temperatur- und Vibrationsausgleich)

Roto-Grip Palettentrager 1er

Wiederholgenauigkeit 0,002 mm (auf 200 mm Lange)
Systemgenauigkeit 0,005 mm (auf 200 mm Lange)
Automatisierbar nein

Spannkraft 15.000 N

Haltekraft 40.000 N (Selbsthemmend mit Vorspannung)
Lésen Manuell

Spannen Manuell mit Einrastsicherung (Klicksystem)

Referenzflachenreinigung

Manuell

Material Zentriereinheit INOX Stahl, gehértet, geschliffen,
Spindeladapter INOX Stahl, rost- und sdurebestandig
Anwendung Drehen, Rundschleifen, Messen, ...

Befestigungsmaglichkeit

Individuell, Maschinenabhéngig

Artikel-Nr. Durchmesser Durchfiihrung Hohe Standard
D d B PalettengroBen
(mit Spannzapfen)
inmm in mm inmm
PR 0102020000 72 39 210 x 24 (56)

* Hohe kann je nach Maschine variieren.



Material Standardpaletten: INOX Stahl

Referenzelemente 4x eingearbeitete Referenziernuten

Referenzflachen rostbestandig

Automatisierbar nein

Anwendung Drehen, Rundschleifen, Messen, ...

Ausfihrung Uberdreht, geschliffen. Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

Artikel-Nr. Durchmesser Durchfiihrung Hohe Ausfiihrung
in %m in CImm in rs;lm

PR 4201201000 210 72 24 gedreht
PR 4201201100 210 72 24 geschliffen

Material Standard: INOX Stahl, gehartet, gedreht
Anwendung Roto-Grip Paletten Ter mit Stangendurchfihrung
Ausfiihrung selbsthaltend, schwimmend gelagert
Artikel-Nr. Durchmesser Durchfiihrung Hohe Ausfiihrung
in Ir)nm in (rinm in rEm
PR 4200100000 97 72 56 gehartet, gedreht
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GE N.US R Das Nullpunkt-Spannsystem fir GroBbearbeitungszentren

im Fras- und Drehbereich

PQN:R OF ] p Das durchgangige Nullpunkt-Spannsystem
. -

fur alle Bearbeitungsverfahren

rRec,. Das modulare Mini-Nullpunkt-Spannsystem
r‘l I T r{ ‘) Jr{ I r) fur Werkstlicke und Greifertechnik

s .“ART O ,’.‘{ I p Das modulare Spannsystem

zum Drahterodieren

POLY SR P

Das kombinierte Elektroden-Spannsystem

DEFO@ C P

Das Werkstiick-Spannsystem

ROTO !~

Das Spannsystem fir rotative Bearbeitungen
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